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METRICSERV

SOLUCIONES INDUSTRIALES Y METROLOGICAS CIA. LTDA.

METRICSERV CIA. LTDA. Empresa que se dedica a brindar soluciones industriales con servicios
calibracion, pruebas de presion, mantenimiento, asume su compromiso de cumplir con las Normas d

Calidad y los requisitos de la legislacion vigente en temas inherentes a la Seguridad y Salud en el Trabajo.|

Garantizar la
informacion de los
resultados
obtenidos
mediante la
aplicacion de
procedimientos,
normas y
estandares de
calidad.

POLITICA DE CALIDAD V‘

Es politica de la empresa que la alta direccion y la direccion del laboratorio deben:

Desarrollar
nuestras
actividades con
transparencia,
imparcialidad,
independencia,
confidencialidad,

ética y objetividad.

Trabajar
comprometidos con
la mejora continua
de los procesos, la
calidad del servicio,
la prevencién a la
contaminacién al
medio ambiente, la
Seguridad y Salud
en el Trabajo, y
mejorar el
desempefio
respecto a la
responsabilidad
social.

Comprometer los
recursos
necesarios para
aplicar
conocimientos
tecnoldgicos
modernos
necesarios para
alcanzar nuestros
objetivos.

Atender
adecuadamente
las necesidades
metroldgicas de

nuestros clientes a
través de un
servicio de
calibracion
oportuno y
confiable.

Implementar
acciones para
mejorar el
desempefio del
Sistema de
Calidad.

Mantener nuestra
POLITICA
disponible a las
partes interesadas,
segun
corresponda, con
revisiones y
adecuaciones
periddicas acorde
a las exigencias de
nuestro entorno y
contexto de la
empresa.




METRIGSERV

SOLUCIONES INDUSTRIALES Y METROLOGICAS CIA. LTDA.

CALIBRACION DE EQUIPOS: VERIFICACION
DIMENSIONAL, PRESION, TEMPERATURA'Y

MECANICA MOMENTOS.

CAPACITACION METROLOGIA

PRUEBAS DE
PRESION

CONTROL DE CALIDAD

VENTA DE PROYECTOS INDUSTRIALES

EQUIPOS




METRIGSERV <2 =~~~ LABORATORIO PRESION .\~
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ALCANCE DE ACREDITACION 7,//:\\\\:
ORGANISMO DE CALIBRACION bl
Soluciones Industriales y Metroldégicas Metricserv Cia. Ltda.
Matriz: Augusto Rueda Y Aguarico Francisco De Orellana El Coca Telf: +593 99 206 8356
e-mail: fredy.barriga@metricserv.com
Ciudad: Francisco de Orellana - Ecuador Agencia de
Fecha de acreditacién inicial: 2022/06/13 Regulacion y Control

ACREDITACION NUMERO: SAE LC 22-002 & Hchocarburifen

UNIDAD TECNICA: N/A REGISTRO VIGENTE

Estd acreditado por el Servicio de Acreditacién Ecuatoriano (SAE) de acuerdo con los requerimientos
establecidos en la Norma NTE INEN ISO/IEC 17025:2018 equivalente a la Norma ISO/IEC 17025:2017, para

las siguientes actividades:

} ]

SERVICIO ,
DE ACREDITACION
ECUATORIANO

Acreditacion N° SAE LC 22-002
Laboratorio de Calibracion

presion analogicos
Registradores
cartogréaficos de
presion digitales
Registradores de
Presidn
Transductor de

presion

presion analogicos
Registradores
cartograficos de
presion digitales
Registradores de
Presian
Transductor de
presién

Organizacién Matriz Organizacién Matriz
‘ 'T.x Categoria En laboratorio Categoria In situ
» Campo Fluidos Campao Fluidos
'
Rango de Método Método Rango de Método Método
Magnitud 9 Incertidumbre Instrumentos Magnitud 9 Incertidumbre Instrumentos
Medida Interno Referencia Medida Interno Referencia
Mandmetros Manometros
analégicos con analdgicos con
exactitud > 0,1 % exactitud = 0,1 %
FS FS
Manometros Manometros
digitales con digitales con
exactitud = 0,1 % exactitud > 0,1 %
FS FS
Presion (0a2068)kPa | = 1.2 kPa Registradores M-CD-020 DKD-R-6-1:2014 Presidn (0Da2068)kPa |+ 1,2 kPa Registradores M-CD-020 DKD-R-6-1:2014
neumatica (0 a 300) psi + 0,18 psi cartograficos de Edicién 3 neumatica (0 a 300) psi + 0,18 psi cartograficos de Edicion 3
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DE ACREDITACION
ECUATORIANO

METRICSERV & =~~~ LABORATORIO PRESION .

SOLUCIONES INDUSTRIALES Y METROLOGICAS CIA. LTDA.

ALCANCE DE ACREDITACION
ORGANISMO DE CALIBRACION D™

Acreditacion N° SAE LC 22-002
Laboratorio de Calibracion

Soluciones Industriales y Metrolégicas Metricserv Cia. Ltda.
Matriz: Augusto Rueda Y Aguarico Francisco De Orellana El Coca Telf: +593 99 206 8356
e-mail: fredy.barriga@metricserv.com
Lens
o Ciudad: Francisco de Orellana - Ecuador Agencia de
Fecha de acreditacién inicial: 2022/06/13 Regulacion y Control
ACREDITACION NUMERO: SAE LC 22-002 = | Hidrocarburifero
UNIDAD TECNICA: N/A REGISTRO VIGENTE
Estd acreditado por el Servicio de Acreditacién Ecuatoriano (SAE) de acuerdo con los requerimientos
establecidos en la Norma NTE INEN ISO/IEC 17025:2018 equivalente a la Norma ISO/IEC 17025:2017, para
las siguientes actividades:
Organizacién Matriz Organizacién Matriz
Categoria En laboratonio Categoria In situ
Campo Fluidos Campo Fluidos
Rango de Método Método Rango de Método Método
Magnitud Incertidumbre Instrumentos
g Medida Interno Referencia Magnitud Medida Incertidumbre Instrumentos interno Referencia
Manometros Manometros
analogicos con analdgicos con
exactitud = 0,1 % exactitud = 0,1 %
F5 F5
(0 a 2 068) kPa Manémetros (0 a2 068) kPa Manémetros
(0a300)psi |+12kPa digitales con (0a300)psi [=1.2kPa digitales con
+ 0,18 psi exactitud > 0,1 % + 0,18 psi exactitud > 0,1 %
(Da34473.8) Fs (0a34473.8) FS
Presion kPa + 3,1kPa Registradores M-CD-020 DKD-R-6-1:2014 Presidn kPa + 3,1 kPa Registradores M-CD-020 DKD-R-5-1:2014
hidraulica (0a5000)psi |+ 0,46 psi cartograficos de s Edicién 3 hidraulica (0a5000) psi |+ 0,46 psi cartogréficos de s Edicién 3
presion analdgicos presion analdgicos
(Da6B947.6) |67 kPa Registradores (0a6E947.6) |x6,7kPa Registradores
kPa 0,97 psi cartograficos de kPa 0,97 psi cartograficos de
(0 a 10 000)psi presion digitales (0'a 10 DOO)psi presion digitales
Registradores de Registradores de
Presidn Presian
Transductor de Transductor de
presion presion




METRIGSERV

SOLUCIONES INDUSTRIALES Y METROLOGICAS CIA. LTDA.

Servicio de
Acreditacion
Ecuatoriano

v

LABORATORIO
MECANICA MOMENTOS

ALCANCE DE ACREDITACION
ORGANISMO DE CALIBRACION

SOLUCIONES INDUSTRIALES Y METROLOGICAS METRICSERV CIA. LTDA

Matriz: Augusto Rueda Y Aguarico Telf: +593 99 206 8356

ACREDITACION NUMERO: SAE LC 22-002
UNIDAD TECNICA: N/A

e-mail: laboratorio@metricserv.com
Ciudad: Francisco de Orellana - Ecuador

Fecha de acreditacion inicial:

2022/06/13

Nota: Se identificaran los alcances suspendidos con un sombreado de color gris oscuro

Agencia de

&

REGISTRO VIGENTE

Regulacion y Control
Hidrocarburifero

///—//-‘\§\\
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Esta acreditado por el Servicio de Acreditacion Ecuatoriano (SAE) de acuerdo con los requerimientos establecidos en la Norma NTE INEN

ISO/IEC 17025:2018 equivalente a la Norma ISO/IEC 17025:2017, para las siguientes actividades:

il\\_é"z_ )
P

Acreditacion N° SAE LC 22-002
Laboratorio de Calibracion

!
SERVICIO )
DE ACREDITACION |
ECUATORIANO

\J

Organizacion

Matriz

Categoria

En laboratorio

Campo de calibracion

MECANICA: Momentos

Magnitud

Rango de Medida

Incertidumbre

Instrumentos

Método Interno

Método Referencia

Mecanica Momentos

(0 a 15 000) lb-t; (
0a8620)kPa;(0a
20337,27 ) N*m

(0 a 25 000 ) Ib-ft; (
Oa 30000 ) kPa; (
0 a 33895,45 ) N*m

57 Ib-ft; 33 kPa; 77
N*m

140 Ib-ft; 180 kPa;
190 N*m

Indicador de
Torque calibrado en
medio hidraulico

M-CD-079 Rev:0

Meétodo Desarrollado por el
Laboratorio basado en el

DKD-R 6-1
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SOLUCIONES INDUSTRIALES Y METROLOGICAS CIA. LTDA.

entidad mexicana
de acreditacion,a.c.
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LABORATORIO
TEMPERATURA

ALCANCE DE ACREDITACION

Agencia de
Regulacion y Control
rifero

REGISTRO VIGENTE

ANEXO A
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LABORATORIO DE CALIBRACION

ACREDITADO T-19¢

Tiesssiszy

CUMPLIEMDO LA MisidM DE SERVIR
A MEXICO ¥ A NUESTROS CLIENTES

Tabla de expresién de las Capacidades de Medicién y Calibracién (CMC) de un laboratorio de calibracién acreditado ACREDITACION T-199
Fecha de emision: 2024-07-30
Revision: 01
1 I i v v Vi Vi

Mensurando [ Instrumento

Método de medida y norma de
referencia (cuando aplique)

Intervalo de medida

Condiciones de medicidn

Incertidumbre expandida de
medida

Patrdn de referencia
usado en la calibracidn

Observaciones

Temperatura de contacto /
Termdmetros de lectura directa
Con sensor de inmersidn

Directo por comparacidn
(con un termdmetro de contacto)

-10 a 200)°C

Medio de generacion:
Banos liquidos

Caracteristicas de los medios:

Profundidad de inmersidn: 14 cm.

(0.48 a 0.57)°C

Termdmetro de resistencia con indicador
Marca: COMARK
Modelo: C2BA
Exactitud: 0.2 °C
Incertidumbre:
(0.081 a 0.0%0)°C

Longitud r::lmaﬁdel SEMsOr & LNM-INEN
calibrar: & cm
{Laboratorio Macional de Metrologia del
Ecuador)

Calibracidn en condiciones de
laboratorio y sitio

A\ANV B
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LABORATORIO tocwes STILCL A7
DIMENSIONAL

ALCANCE DE ACREDITACION

METRIGSERV

SOLUCIONES INDUSTRIALES Y METROLOGICAS CIA. LTDA.

Agencia de
Regulacion y Control
< | Hidrocarburifero

REGISTRO VIGENTE
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ema entidad mexicana
de acreditacién,a.c.

Tabla de expresion de las Capacidades de Med

ANEXO A

Calibracién (CMC) de un laboratorio de calibracion acreditado

ACREDITACION

CUMPLIENDO LA MiSION DE SERVIR
A MEXICO Y A NUESTROS CLIENTES

Fecha de emision:
Revisidn:

D-197

2024-07-01

v

Vi

Vil

Mensurando / Instrumento

Método de medida y norma de
referencia [cuando aplique)

Intervalo de medida

Condiciones de medicion

Incertidumbre expandida de medida

Patron de referencia
usado en la calibracion

Observaciones

Longitud / Calibrador

Comparacion directa

(0a 1016 mm])
Resolucion:0,01 mm
(0a40)in
Resolucidn:0,000 5 in

Temperatura: (20 £ 2) *C

[9,03+({0,016*L )] um con Len mm

[ 0,000 36+({0,000 02*L)] incon Lenin

Blogues patron grado "0" segin

ASME B89.1.9-2002/150 3650:1998.

1078.01 Trescal / AZLA NIST

Servicio en Laboratorio
Signatarios: 1,2,34y 5

Longitud / Indicador de Vastago
recto

Calibracion de Reloj Comparador,
Reloj Palpador y Diales medidor de
rosca (Calibrador de rosca (Digital y

de Dial):
Diametros, ancho, altura, conicidad,
ovalidad y paso).*

Comparacion directa

(0a50,8) mm
Resolucion:0,01 mm
(0a2)in
Resolucion:0,000 5 in

Temperatura: (20 £ 2) °C

[2,8+(0,006*L)] pm con L en mm

[0,000 39+{0,000 006*L)] in con L enin

Cabeza Micrométrica
Resolucién:0,001mm /0,000 05 in
SAE LC 15-001 SECALMET

Servicio en Laboratorio
Signatarios: 1,234y 5

Longitud J Cintas métricas y
flexdmetros (acero)

Comparacion directa

(0al15)m
Resclucion: 1 mm
(0Das0)ft
Resolucién:0,4 in

Temperatura: (20 £ 3) °C

[1,1+{0,004%L} ] mm con Lenm

[ 0,043+{0,000 004*L)] in con Len in

Cinta Patron de 15 m con reticula
de
0,1mm
1078.01Trescal/NIST

Servicio en Laberatorio
Signatarios: 1,2,34y 5

Longitud / Comparadores Opticos
{Angula)

Comparacion Directa

Escala Angular ( 0 a 360)°
Resolucion 1°

Temperatura de Referencia: 20 *C

11" de arco

Blogues Angulares Patron +/-30°
1078.01 Trescal f AZLA NIST

Servicio en Laboratorio
Signatarios: 1,234y 5
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SOLUCIONES INDUSTRIALES Y METROLOGICAS CIA. LTDA.

emCI entidad mexicana
de acreditacién,a.c.

Tabla de expresion de las Capacidades de Medicién y Calibracion (CMC) de un laboratorio de calibracion acreditado

Agencia de
Reguaclén y

-

REGISTRO VIGENTE

DIMENSIONAL

eguaciny Control - ALCANCE DE ACREDITACION

ANEXO A

ACREDITACION

Fecha de emision:
Revisidn:

Y YA

o

CUMPLIENDO LA Mls:C:N DE SEFWIH

\\ A MEXICO Y A NUESTROS CLIENTES

D-197

2024-07-01

v

Vi

Vi

Vi

Mensurando / Instrumento

Método de medida y norma de
referencia (cuando aplique)

Intervalo de medida

Condiciones de medicidn

Incertidumbre expandida de medida

Patron de referencia
usado en la calibracidn

Observaciones

¥=(0a 203 mm)

Bloques patron grado "0" segun

¥=(0a 102 mm
Longitud / G d b Resol t «6n-0.000 SJ [1,8+{0,030*L)] um Len mm ASME B89.1.9-2002/150 3650:1998. — Laboratori
D{;gl ul a.m:tamd olre_;l tp ITS Comparacion Directa =0 :CIFS' JS] . mm Temperatura de Referencia: 20°C 1078.01 Trescal / AZLA NIST ;mctm '.En 1 :;aq ”:
esplazamiento de la Platina =(DaB)in ignatarios:
P Y={028)i [0,000 07+(0,00003*L)] in Len in Bloques Angulares Patron e S
=(0a8g)in
., . 1078.01 Trescal f AZLA NIST
Resolucion:0,00002 in
(0a762) mm [1,7+(0,012*L)] L Bl tron grade "0" segi
Longitud / Micrémetro de interiores o Resolucion:0,001 mm ! ' W con L e mm Oques patron grace 4 segun Servicio en Laboratorio
o L Comparacion directa i Temperatura: (20 + 2)°C ASME B89.1.9-2002/150 3650:1998. ] ]
con dos superficies de medicién (0a30)in Signatarios: 1,234y 5

Resolucion:0,000 05 in

[ 0,000 066+(0,000 012*L)] inconL enin

1078.01 Trescal / AZLA NIST

Longitud / Micrometro para

Comparacion directa

(0a1016) mm
Resolucion:0,001 mm

Temperatura: (20 + 2)°C

[1,7+(0,007*L)] um con L en mm

Blogues patron grado "0" segun

ASME B89.1.9-2002/150 3650:1998.

Servicio en Laboratorio

medicion de exteriores (0 a40)in . . Signatarios: 1,234y 5
. i [0,000 066+(0,000 007*L)] incon Lenin 1078.01 Trescal / AZLA NIST
Resolucion:0,000 05 in
{0a610) mm 0,5mm .
. Regla Patron de 609 mm . )
Longitud / Reglas ( ) c n direct Resolucion:0,5 mm T tura: (20 £.2) °C reticula de 0.1 Servicio en Laboratorio
ngitu eglas (acero omparacion directa (0 324)in emperatura: (20 £ 0,02in con reticula de 0,1 mm Signatarios: 12,34y 5

Resolucion:0,02 in

1078.01Trescal/NIST




METRIGSERY PRUEBAS DE PRESION

SOLUCIONES INDUSTRIALES Y METROLOGICAS CIA. LTDA.

PRUEBAS DE PRESION HIDROSTATICAS Y NEUMATICAS EN VALVULAS

Valvula de Compuerta
Valvula de Globo
Valvula de Tapén
Valvula de Bola
Valvula Mariposa

O
O
O
O
O

Valvula de Diafragma

Valvula Check

Valvula de Corredera (Slide Valves)
Valvula PCV (Alivio de Presion)

www.romecoindustrial.com




METRICSERV PRUEBAS DE PRESION

SOLUCIONES INDUSTRIALES Y METROLOGICAS CIA. LTDA.

PRUEBAS DE PRESION HIDROSTATICAS Y NEUMATICAS EN TUBERIAS

o Tuberias de Proceso (PIPING) o Tuberias de Transporte (PIPELINE)

¢



METRIGSERV PRUEBAS DE PRESION

PRUEBAS DE PRESION HIDROSTATICAS Y NEUMATICAS EN RECIPIENTES’
PRESION

o Recipientes a presion en servicio, fuera de servicio o reparadas.
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SOLUCIONES INDUSTRIALES Y METROLOGIGAS CIA. LTDA.

Capacitacion en Metrologia y

S Sistemas de Gestion de la Calidad
E Mantenimiento y Reparacion de Equipos
L ——

Industrial y de Laboratorio

P e, :
R Venta, Comercializacion de  Equipos
Metrologicos y Accesorios e Insumos

Asesoria, Implementacion y Auditorias para
n Sistemas de Gestion de Calidad

Asesoria en Normas ISO (NTE INEN ISO/IEC 17025 /
1SO 17020, 9001 y 14001)

Asesoria en Normas petroleras (APl Q1, SPEC 7-1 / 7-2,
APl SPEC 5B, API SPEC 5CT, DS-1)

pe——

Pruebas de Presion

©

VD




W TEAM - METRICSERV

=288 Somos una empresa joven, contamos con
= profesionales altamente calificados, con alto
. grado de responsabilidad y compromiso a la
hora de ejecutar cada uno de los proyectos.

"Ofrecemos servicios de calibracion y pruebas
' de presion para una amplia variedad de
‘ equipos, ayudando a nuestros clientes a cumplir

vk‘! con los estandares de seguridad y calidad."
| .

SERA UN PLACER ATENDERLOS.

comercializacion@metricserv.com [ FCO. ORELLANA - ECUADOR
m [ ' Q +593 979 474 615 L :
info@metricserv.com APe Calle Augusto Rueda y Aguarico
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